TECHWOOD TECHNICKY LIST PRODUKTU
COmpaCt Distribuce: TechWood Compact

9y. Wood ics. Endless

Typy hran a tolerance rozmeéru

Kompaktni desky HPL (Compact) — prehled standardnich Uprav hran, doporuéeni pro opracovani a
vyrobni tolerance dle EN 438-4 / EN 438-6

1. Uvod

Kompaktni desky (Compact HPL) jsou homogenni vysokotlaké laminaty s barevnym nebo
dekorovanym jadrem, vyrabéné dle normy EN 438-4 (interiér) resp. EN 438-6 (exteriér). Diky
celoplosné homogenni strukture Ize hranu desky opracovat pfimo strojové bez potreby olepeni
hranovou paskou — hrana z(stava viditelna a stava se soucasti designu (zejména u desek s

kontrastnim jadrem).

Tento dokument shrnuje standardni typy opracovani hran, doporu¢ené minimalni poloméry vnitfnich
rohd a vyrobni tolerance rozmérd, tloustky a rovinnosti kompaktnich desek. Udaje vychazeji z
technickych norem EN 438 a z navodu na zpracovani vyrobcl kompaktnich HPL desek (Polyrey
Reysipur® / Monochrom Compact a obdobné produkty).

2. Typy opracovani hran

Nize uvedené profily predstavuji nejbéznéjsi typy zakoncCeni hran kompaktnich desek. Konkrétni

volba zavisi na zpUsobu pouziti (pracovni deska, obklad stény, dvefe, mobiliaF) a na pozadovaném

vzhledu.
2.1 Surova (délena) hrana 2.2 Brousdena rovna hrana (90°)
Hrana vznikla fezanim (pilou, CNC), bez dalgiho Presné obrobena a prebrousena hrana s hladkym,
opracovani. Ostra 90° hrana odhaluje strukturu matnym povrchem bez ostrych otfep(l. Standardni
jadra — vhodna zejména pro spoje zakryté profilem volba pro viditelné hrany pracovnich desek a
nebo kovanim. obkladu.
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2.3 Zkosena hrana (srazeni, 2.4 Zaoblena hrana (radius R2—-

chamfer) R6)

Hrana zkosena pod uhlem (nejcastéji 45°, Sifka PIné nebo polovi¢ni zaobleni hrany frézou s danym
srazeni 1-3 mm). Vhodna pro odstranéni ostré polomérem (typicky R2, R3, R4, R6 mm).

hrany a jemny designovy detail, sniZzuje riziko NejCastéjsi volba pro pracovni desky, détsky
odStipnuti pfi manipulaci. mobiliaF a prostory s dlrazem na bezpecnost hran.
2.5 PIné (bullnose) zaobleni 2.6 Pero—drazka (spojovaci hrana)
Polomér zaobleni odpovida poloviné tloustky desky Frézovany profil pero/drazka pro presné plosné

— hrana tvofi hladky palkruhovy profil. Typické pro spojeni dvou desek (obklady stén, kabinové

&elni hrany pracovnich desek a pultd. systémy). Zajistuje rovny pfechod mezi panely a

usnadnuje montaz.

3. Doporuceni pro vnitrni rohy a vyrezy

Kompaktni deska HPL (standard) >5mm

Monochrom Compact (probarvené jadro) > 8 mm

U vétsich vyfez( (nad 250 mm) se doporucuje polomér rohu umérné zvétsit, aby se predeslo vzniku trhlin od pnuti
materialu. Otvory pro Srouby a kotvici prvky musi byt naddimenzovany min. o 1 mm nad prdmér Sroubu, aby byla
umoznéna dilatace desky v dlsledku zmén teploty a vihkosti.



4. Vyrobni tolerance dle EN 438-4 / EN 438-6

4.1 Tolerance tloustky

Rozsah tloustky Tolerance
2,0 - 3,0 mm + 0,20 mm
3,0-50mm + 0,30 mm
5,0 -8,0 mm + 0,40 mm
8,0 -12,0 mm + 0,50 mm
12,0 - 16,0 mm + 0,60 mm

4.2 Tolerance rozmérQ, hran a rovinnosti

Vlastnost ZkusSebni metoda Hodnota
Pfimost hrany EN 438-2-7 <1,5mm/m
Pravounhlost hrany (kolmost roht) EN 438-2-8 <1,5mm/m
Rovinnost, tloustka 2,0-6,0 mm EN 438-2-9 <8 mm/m
Rovinnost, tloustka 6,0-10,0 mm EN 438-2-9 <5 mm/m
Rovinnost, tloustka > 10,0 mm EN 438-2-9 <3 mm/m

4.3 Standardni formaty a tloustky (Compact HPL)

Format desky Dostupné tloustky
2150 x 970 mm 4-6-8-10-12,5mm
3070 x 1240 mm 4-6-8-10-12,5mm

Uvedené formaty a tloustky odpovidaji standardni i nehoflavé (protipozarni) fadé kompaktnich desek. Skute¢né
rozméry desky se mohou v ramci vyrobni tolerance lisit — pfed zakazkovym zpracovanim (zejména u dekor( s
navaznym vzorem) doporucujeme ovéFit pfesné rozméry na konkrétni dodané Sarzi.

4.4 Rozmérova stabilita

Rozmérova zména pfi zvysSené teploté a vihkosti

<04
— podélné (2-5 mm) 4 mm
Rozmérova zména — pfiéné (2-5 mm) < 0,8 mm
Rozmérova zména — podélné (> 5 mm) <0,3mm

Rozmérova zména — pficné (> 5 mm) < 0,6 mm



5. Zasady zpracovani hran

» Pred opracovanim desky umistéte minimalné 3 dny do klimatickych podminek shodnych s
mistem instalace (18-25 °C, 40-65 % relativni vinkosti).

» Pro fezani a frézovani hran pouzivejte karbid-wolframové nebo diamantové nastroje s vysokou
rychlosti otacek.

« Po opracovani hrany zagistéte jemnym brusnym papirem (zrnitost cca 120), u pfirodnich dekort
Ize hranu o3etfit olejem (napf. Inénym) pro sjednoceni vzhledu.

« P¥i spojovani desek na plochu (pero-drazka, srazena hrana) dbejte na dilataéni sparu: min. 2
mm/bm v suchém prostredi, 5 mm/bm ve vihkém prostredi.

» Otvory pro Sroubové spoje naddimenzujte min. o 1 mm nad priimér Sroubu; nepouzivejte Srouby

se zapustnou hlavou pfimo do kompaktni desky.

o Maximalni rozte¢ upevnovacich bod: 600 mm u desky tloustky 12,5 mm, 400 mm u desky
tloustky 10 mm; maximalini pfevis desky 250 mm.

Poznamka: Uvedené hodnoty toleranci vychazeji z norem EN 438-4 (interiér) a EN 438-6 (exteriér) a z obecnych
doporucéeni pro zpracovani kompaktnich HPL desek. Konkrétni tolerance a dostupné formaty se mohou lisit dle
vyrobce a konkrétni produktové fady — pred realizaci zakazky doporucujeme ovérit aktualni technicky list dané Sarze
materialu.

Spolecnost TechWood Compact je distributorem kompaktnich desek na daném trhu a neprovadi jejich vyrobu.
Uvedené informace o typech hran a tolerancich slouZi jako obecny technicky pfehled pro planovani a zpracovani
zakazek.
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